PRESSURE TEST CERTIFICATE

Project No.

1 K70101

Project Name : ASU KOSICE TF

Client
Subcontractor . VAM
Subcontract No. 5.6801 VOEST MONTAGE
TEST NUMBER 026/09/05
SYSTEM
RISK CATEGORY -
PID No. Line Size Line No. {sometric No. Material Class
032/032 60 O 62097 §0062007 14541
Test Pressure: 4,29 bar Test Duration: 30 min
Test Medium: N ‘Manometers No.: 0 - 10 bar, 0006505
Special requirements / comments:
WITNESS SIGNAPJR!:\ DATE
SUBCONTRACTOR /W } 20.9.2005
WITNESSED AND
- . , ~
ACCEPTEDO gN BEHALF | ALE &% o . J . [/z 7
CLIENT
NOTIFIED BODY

E-FRM-9-58-9




VAM GmbH & Co Anlagentechnik
und Montagen
__A. Bernolaka 10, Ruzomberok

Miesto stavby:

PROTOKOL O STAVEBNEJ A TLAKOVYCH SKUSKACH
ODOLNOSTI A TESNOSTI POTRUBIA ¢. 026/03/05

AIR LIQUIDE - U. S. STEEL s. r. 0. Kosice

ASU No. 9 Kosice

‘Oznatenie skuSaného
potrubia:

50 O 62007

Prevadzkové podmienky:

Najvyssi pracovny pretlak:
0,3 MPa

‘Najvy$sia pracovna teplota:
-182°cC

Parametre rozvodu:

Menovita svetlost: DN 50

| Material: tr. 1.4541

Potrubie bolo podrobené stavebnej a

tlakovym skiskam podla STN 130020, NV 576/02 a STN 38 6461

Stavebna skdska

Skuska odolnosti

Skuska tesnosti

Datum skasky: ] 20.9.2005 |  DAtum skadky: | 20.9.2005 |  Datum sk(gky: | 20.9.2005
- umiestnenie vystroja potrubia Skusobny pretiak: | 0,42 MPa | SkuaSobny pretiak: 0,3 MPa
- funkcie uzatvéaracich zariadenf SkiiSobné médium: N2 SkiSobné médium: N2
- dokoncenie a kvalita zvaragskych - . . . .y , . po dobu
prac Skasobna doba: 30 min. Skasobnéa doba: prehliadky

- spravnost uloZenia a jeho spado-
vanie

- Gplnost’ dokumentacie

Pouzité meracie pristroje:

kontrolny deformacny
manometer 0 — 1 MPa

160 mm

v. €. 000505

Pouzité meracie pristroje:

kontrolny deformacény
manometer 0 — 1 MPa

& 160 mm

v. €. 000505

Potrubie vyhovuje danym prevadzkovym podmienkam. Ski$ka odolnosti a tesnosti bola
v zmysle hore uvedenych nariadeni a noriem uspesna.

Za objednavatela

V KoSiciach dnia 20.9.2005
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Vr74 OSVEDCENIE O KVALITE A KOMPLETNOSTI VYROBKU / OSVEDCENI O SHODE A KOMPLETNOSTI VYROBKU
PREMAIIAIN

Vyrobca potvrdzuje, Ze vyrobok zodpoveda svojou kvalitou a vyhotovenim STN EN 837 a je v zmysle Obchodného zakonnika kompletny.

Made in Slovakia Vyrobce potvrzuje, Ze vyrobek odpovida svou kvalitou a vyhotovenim STN EN 837 a je v smyslu Obchodniho zdkonniku kompletnl.

SKUSOBNE OSVEDCENIE / ZKUSEBNI OSVEDCENI Vyrobné &islo / Vgrobni islo: 000505

Predmet kontroly / PFedmét kontroly: Deformaény tlakomer Meraci rozsah / Méfici rozsah: 0-1

Typ tlakomeru / Typ tlakoméru: 43313 Jednotka / Jednotka: MpPaj

Vyrobca tlakomeru / Vyrobce tlakoméru: Prematlak a.s. Trieda presnosti / Trida pfesnosti [%): 1

Teplota okolia / Teplota okoli: 20,79 °C Atmosféricky tiak / Atmosfericky tlak: 99,46 kPa

Typ kontroly / Typ kontroly: Kombinovana kontrota nahor a nadol Relativna vihkost / Relativni vihkost: 35 %RH

Kontrolovany rozsah / Kontrolovany rozsah: 0,000 aZ 1,000 MPa 10

Poloha tlakomeru / Poloha tlakoméru: zvisla / svisla ’

Skasobné médium / Zkusebné medium: vzduch 08 =

Presnost’ etal6nu / Pfesnost etalonu [%]: 0,1 Chyba[¥] S

Poutité etaldny / PouZité etalony: STZA, v.6. 140014 o

Poznamka / Poznamka: Etalon mal podas skusky platné overenie. 04

Zaver kontroly / Zavér kontroly: Vyhovuie triede presnosti o2l /o

Zakladna chyba tlakomeru (nelinearita, hysteréza pri kombinovanej kontrote) z kontrolovaného 00

rozsahu: ’

oo 0200 0.400 0,600 1.000
Kontrolny bod ¢. Hodnota tlakomeru Etalénova hodnota Absolitna chyba Chyba z kon. rozsahu
[MPa] [MPa] [MPa} [%]

1 0,000 0,000 0,000 0,000
2 0,200 0,191 0,009 0,862
3 0,400 0,394 0,006 0576
4 0,600 0,595 0,005 0,528
5 1,000 0,996 0,004 0,383
6 1,000 0,895 0,005 0,477
7 0,600 0,597 0,003 0,341
8 0,400 0,395 0,005 0,482

) 9 0,200 0,191 0,009 0,862

I 10 0,000 0,000 0,000 0,000

Miesto kontroly / Misto kontroly: Skusobna Détum Kontroly / Datum kontroly: 11.1.2005

Kontrolu vykonal / Kontrofu provedi: Skovajsa Peciatka:

NAVOD NA OBSLUHU A MONTAZ

Tlakomery z produkcie PREMATLAK a.s. sa m6Zu pouZivat na meranie tlaku prostredi, pre kioré su uréené a ktoré majti vyznadené na &iselniku. Ak nie je tlakové prostredie
uréené, smie sa tlakomer pouZit na meranie tlaku takych prostredi, ktoré nekry3talizuji a nespdsobuju koréziu siéasti prichadzajicich do styku s tymto prostredim.
Tlakomery svojim vyhotovenim zodpovedaji norme STN EN 837 ¢ast 1 aZ 3 (ustanovenia &l. 9 a 10).

+ Tlakomery uréené na meranie tlaku kyslika nesmii prist’ do styku s olejmi a tukmi. +

Pracovné podmienky:
Tlakomery sa mOZu pouzivat v zakladnych, studenych a hortcich prostrediach, ako aj v uzavretych priestoroch so suchou a vihkou tropickou klimou. Tlakomery nie je mozné
pouzival v prostrediach so zvySenou alebo extrémnou agresivilou (definicie podfa STN EN 60 529).

"iiadavky na pouzitie tlakomerov, presnost, hysterézia, vplyv teploty, kolisania tlaku a mechanickych vibracii st definované v &l. 9 STN EN 837.

Montaz:

Na upeviovanie sa smie pouzivat vyhradne Stvorhran alebo $esthran na pripajacom Sape, nikdy nie puzdro tlakomera. U tlakomerov vybavenych korektorom nuly je potrebné
skontrolovat polohu ukazovatefa oproti nulovej znacke. Pripadna odchylka sa odstrani otaéanim nulovacej skrutky smerom doprava alebo dofava.

U tlakemerov pinenych glycerinom je v puzdre uzavrety glycerin, klory pri umiestneni tlakomera v prostredi s nizSou alebo vy$Sou teplotou okolia meni svoj objem a tak ovplyviisje
merané udaje. Z toho dovodu je potrebné po namontovani tiakomera vymenit tesniacu skrutku v hornej éasti puzdra za skrutku s otvorom, ktora je dodavana spolu s lakomerom.
Cez tento otvor bude vniitorny priestor tlakomera spojeny s okolitou atmosférou.

Tlakomer musi byt fahko pristupny, nesmie byt vystaveny vplyvu salavého tepla, vibraciam, tlakovym nérazom a rychlym kolisaniam tlaku. Musi byt namontovany v polohe
oznaenej na Eiselniku. Pred ohriatim vriacou alebo prehriatou kvapalinou alebo parou treba tlakomer chranit dostatoéne dihou kondenzaénou sluékou, pripadne inym chladiacim
zariadenim. Tlakomer je potrebné umiestnit v rovnakej vyske ako odber tlaku. Ak nemoZzno tito podmienku splinit, treba najmé pri malych hodnotéch tlaku poditat s vplyvom
vyskového rozdielu.

Medzi pripajacie potrubie a tlakomer sa na odvzdusiiovanie a prefukovanie potrubia vklada tlakomerny kohit (do najvéiésieho pracovného pretlaku 1,6MPa) alebo ventil (do
najvéésieho pracovného pretlaku 60MPa).

Pred prefukovanim potrubia s priamym uzavieracim ventilom treba tlakomer demontovat.

Pri kontrole nuly sa tlakomer spoji s atmosférickym tlakom prepnutim kohtta alebo uvofnenim odvzdusiiovacej skrutky ventila. Kohit sa musi prepéajat pomaly, aby nevznikol
tlakovy naraz, ktory by mohol takomer poskodit.

ZARUCNY LIST REKLAMACIA
Vyrobca poskytuje zaruku na kvalilu, vyhotovenie a funkciu vyrobku v zmysle §135 a Reklamécia tlakomera je uznana v pripade, ak st spinené podmienky vyrobeu a to:
§198 zakonnika 45/1983 Zb., a to pocas 24 mesiacov od datumu predaja pri dodrzant predioZeny zaruény list zodpovedailici reklamovanému tlakomeru, ¢islo faktiry o
podmienok prevadzky vyrobku definovanych v ¢1.9 STN EN 837-¢ast 1 a2 3 a navodu na zaplateni tlakomera, neporuiena plomba u tlakomerov ktoré st zaplombované a st
montaz. dodrzané podmienky navodu na obsluhu a montéz.
Balit: Skusal: Déatum:
Datum predaja: Pediatka predajnej organizacie:

Zaruéné a mimozaruéné opravy vykonava v SR: Zéaruéné a mimozaruéné opravy vykonava v CR:
Vyrobca: PM-INVEST spol. s r.o. PRESSTEMP s.r.o. SPOGAS MONTGAS a.s. St. Stransky - ELMEP
PREMATLAK a.s. Textilna 23 Doudlovecka 48 Na skiipku 613/2 Velkomoravska 97 V R@Zovém udoli 556
nam. Dr. A. Schweilzera 194 034 06 RuZomberok P.O. Box 296 400 07 Usti nad Labem 695 01 Hodonin 278 01 Kralupy n. Vi,
916 01 Stara Turd Tel.: 044/4325235 30596 Plzen Tel.: 047/5503103 Tel.: 0628/321958 Tel.: 0205/712206

Tel.: 032/7753590 Tel.: 019/7320780 STN EN 10204+A1
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CONSULTING & CONTROL OF WELDING . .. ; Protokol/Report:
Ing. Pavol Vishovsky Protokol o skuske preziarenim |[3454/2005
Dlhé Pole 323 Radiographic examination report |
013 32 Zilina List €./Sheet No.  1/1
tel: +421 - 41 -500 66 97 .
fax: +421 - 41 - 500 66 99 Vyrobca/Producer VAM GmbH
cow@c-cw sk Objednévatel/Customer US Steel Kosice
Popis zvaru/Description of weld  USS / VAM GmbH Cislo vykresu / Drawing No.:0L-62007
Priemer Druh zvaru - . PoZadovany stupen kvality
i 80 Material / Material . . .
Diameter Weld type v atena atena 14571 Permitted degree of quality
Hrubka 23 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness ’ Mode of operation Range of control
Zdroj/Source 1r192
Aktivita Ziari¢a / Intensity  29Ci Skuska vykonana podia/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35
Hodnotenie podla/Valuation of imperf.ace to: STN EN 12 517, STN EN 13 480.5
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova | Druh filmu/Film type Mierka/IQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 350 AGFA D5: Druh folii / Expozicny ¢as / Exposure time Distance surface-film
Screen type:0,027 2min 0-1mm
Zvara xS Razdlogrw /Eadlogram Pozle:?ny ZoRMaNe | 1 tené chyby / Detected defects V'thdmte Poznamia
Welder P var Ve Usek / Section ro~ Density yby fDetec € nie Degree Remark
Number/Sp Last wire
36 0OL-62007 4 X W13 3,2 504 Vv
Y W13 3,2 5012 \
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
/ .
Datum skusky/Date of examination 20.9.2005 Skusku vykonal/Name |Vyhodnotil / Valuated Dna /‘ at 21\9 2005 :
of exam. Frantisek |Frantisck Visnovsky1A156/02 (ﬁ@\gﬂ» ) lrp‘}m RQJI
Visnovsky 1A156/02 “WEFELY -
lnu Pavol VI5NOVZKY
: . . ‘ Dihé Pote 323, 012 32 "|LINA
Vysvellivky / Notes:  V: Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED 10 A2RG 7000 (16 f‘»ﬂ(ii)] PERETIIYS

N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED
R* Opravovany zvar / REPAIRED WELD




CONSULTING & CONTROL OF WELDING
Ing. Pavol Visiovsky

Dihé Pole 323

013 32 Zifina

Protokol o skuske preziarenim
Radiographic examination report

Protokol/Report:
3439/2005

List ¢./Sheet No.  1/1

tel: +421 - 41 - 500 66 97
fax: +421-41-500 66 99

Vyrobca/Producer VAM GmbH

C-CWEDC-ow sk

Objednavatel/Customer US Steel Kosice

Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH

Cislo vykresu / Drawing No.: OL 62007

Priemer Druh zvaru - . Pozadovany stupen kvality
. 80 Material / Material . .
Diameter Weld type v aterial / Materia 14541 Permitted degree of quality
Hriabka 23 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness ' Mode of operation Range of control

Zdroj/Source 1r192

Aktivita Ziaria / Intensity 29 Ci

Skuska vykonana podia/Examination acc. to: STN EN 444,

STNEN 14 35

Hodnotenie podfa/Valuation of imperf.acc to:

STNEN 12 517, STN EN 13 480.5

Velkost ohniska/fFocal spot size 3x1,8
vzdialenost/Focal distance 350

Ohniskova

Druh filmu/Film type

Mierka/lQl: 10FEEN

AGFA D5; Druh folii /

Expoziény éas / Exposure time

Vzdialenost povrch-film
Distance surface-film

Screen type:0,027 2min 0-1mm
ZVAraC e e Razdvlggr\?\rggadm?ram POZLZ?W ZCRMANIE | 5 tené chyby / Detected defects XZ“SZQZEZ Pozndmka
Welder Usek / Section . Density Remark
Number/Sp Last wire
96 OL 62007 1 X w13 2,8 513 \
Y w13 2,8 504 vV
96 OL 62007 2 X w13 2,8 513 \'
Y w13 2,7 504 vV
96 OL 62007 3 X w13 2,7 5012 \
Y w13 2,7 513 \'
96 OL 62007 5 X w13 2,7 504 \i
Y w13 2,7 5012 vV
96 OL 62007 € X w13 2,8 504 \
Y w13 2,3 513 vV
96 OL 62007 7 X w13 2,9 504 \
Y w13 2,9 5012 \'
96 OL 62007 8 X w13 2,9 504 \
Y w13 2,9 5012 \4
96 OL 62007 9 X w13 2,8 513 vV
Y w13 2,8 5012 Vv
96 OL 62007 10 X w13 2,8 5012 3%
Y w13 2.9 504 \
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
Datum skusky/Date of examination 19.9.2005 Skusku vykonaliName |Vyhodnotil i Valuated Dna / Date 20.9.2005

of exam

Frantisek
Vishovsky1A156/02

Frantisek Visnovsky 1A156/02

Signature and tamp |,
]

Vysveltlivky / Notes:

V. Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED
N Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED

R Opravovany zvar / REPAIRED WELD
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CONSULTING & CONTROL OF WELDING

L. .. , Protokol/Report:
Ing. Pavol Visovsky Protokol o skuske preziarenim |3454/2005
Dihé Pole 323 Radiographic examination report
013 32 Zilina grap P List &./Sheet No. 1/1
tel: +421 - 41 . 500 66 97 .
fax: +421 - 41 - 500 66 99 Vyrobca/Producer VAM GmbH
gow@oe:ow sk Objednévatel/Customer US Steel Kosice
Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH Cislo vykresu / Drawing No.:OL-62007
Priemer Druh zvaru " . PoZadovany stuper kvality
) , 80 \ Material / Material 1.45 . .
Diameter Weld type " ena " Permitted degree of quality
Hribka 23 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness ' Mode of operation Range of control
Zdroj/Source 1r192
Aktivita ZiariCa / Intensity  29Ci Skuska vykonana podia/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35
Hodnotenie podfa/Valuation of imperf.acc to; STN EN 12 517, STN EN 13 480.5
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova | Druh filmu/Film type  |Mierka/IQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 350 AGFA D5; Druh falii / Expoziény ¢as/ Exposure time Distance surface-film
Screen type:0,027 2min 0-1 mm
o Rédiogram/Radiogram Posledny . Vyhodnote .
Zvarad - . Zcernanie | . . ; Poznamka
Welder Cislo /Sp |Zvar Weld Usek / Section dro(A Density Zistene chyby / Detected defects |nie Degree Remark
Number/Sp Last wire
96 OL-62007 4 X W13 3,2 504 )Y
Y W13 3,2 5012 \
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
Y /
Datum skusky/Date of examination 20.9.2005 Skusku vykonal/Name |[Vyhodnotil / Valuated Dha / Date 21.9,2005

of exam. Frantisek
Visnovsky1A156/02

Frantisek Visfovsky1A156/02 LSHN&Q %{}‘é‘?ﬁ]ﬂ& NG

\SU

Vysvetlivky / Notes:

V1 Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED

oL
Inq Pavol VTISNOVZKY

Dlhe Pole 323, 013 32 ZILINA
ICO33RE7A20 DI BOOD 1 78437/601

N Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD




CONSULTING & CONTROL OF WELDING - .. ., Protokol/Report:
Ing. Pavol Vishovsky Protokol o skuske preziarenim  |3430/2005
Dihé Pole 323 Radiographic examination report
013 32 Zilina List £./Sheet No. 1/1
:::(': \::2211 ':11 } 55%% ?3% 22 Vyrobca/Producer: VAM GmbH
Grewde-on sk Objednavatel/Customer US Steel Kosice
Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH Cislo vykresu / Drawing No.: OL 62007
Priemer Druh zvaru - . PoZadovany stupef kvalit
Diameter 80 Weld type v Materidl / Material 14541 Permitted dﬁgreg of qua!it{/
Hrdbka 23 Druh vyroby Ruzsah kontroloy
Thickness ' Mode of operation Range of control
Zdroj/Source {r192
Aktivita Ziarica / Intensity 29 Cij Skuska vykonana poda/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35
Hodnotenie podia/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 517, STN EN 13 480.5
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova | Druh filmu/Film type  |Mierka/lQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 350 AGFA DS; Druh folii / Expozicny gas / Exposure time Distance surface-film
Screen lype:0,027 2min 0-1mm
s Rédiogram/Radiogram Posledny . Vyhodnote .
\/Z\}/;;aei Cislo /Sp |Zvar Weld Usek / Section drétv Zgzrr::ge Zistené chyby / Detected defects |nie Degree P;zer;?;:a
Number/Sp Last wire
96 OL 62007 1 X w13 2,8 513 \
Y w13 2,8 504 Vv
96 OL 62007 2 X w13 2,8 513 Vv
Y w1l 2,7 504 v
96 OL 62007 3 X w1l 2,7 5012 Vv
Y wid L 27 5§13 \
96 OL 62007 5 X w13 2,7 504 \
Y w13 2,7 5012 v
96 OL 62007 6 X w13 2,8 504 )
Y w13 2,3 513 vV
96 OL 62007 7 X w13 2,9 504 \
Y w1l 2,9 5012 v
96 OL 62007 8 X w13 2,9 504 \
Y w13 2,9 5012 Vv
96 OL 62007 9 X w13 2,8 513 )
Y w13 2,8 5012 \
36 OL 62007 10 X w13 2,8 5012 \Y
Y w13 2,9 504 V
}
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED :
i
Datum skusky/Date of examination 19.9.2005 Skusku vykonal/Name {Vyhodnotil / Valuated Dha / Date 20.9.2005 |
of exam. Frantiek |Frantisek Visnovsky1A156/02 Signature and stamp f |
Visnovsky1A156/02 //s ]
Vysvetlivky / Notes:  V : Zvar vyhovel / WELD AGCEPTED CONSW{% %E(‘O(N'I oL
N Zvar nevyh.ovel { WELD NOT ACCEPTED A {lllSAF\'éVﬁ‘ o
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD . DG P“éle‘:’,??«,, a13 30 ZILINA

IO 33357920 DI Al 1TRAI TR



